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Connecting terminal, esp. for lead@-acid battery - has metal connector 
with grooved socket surrounded by shrink wrappable plastic 
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A connecting terminal for a battery, esp. lead-acid battery has a connecting part (1) and a socket (7) with 
circumferential grooves (2). A shrink wrappable plastic (8) fills the grooves (2) and encloses the socket part 
(7) to form a seal. The lower edge (3) of the socket part (7) has a wedge profile to increase the sealing 
effect. 

USE/ADVANTAGE - The battery connector is esp. suitable for lead acid batteries and has improved sealing 
against the battery cover. 
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@ AnschluGpol fur einen Akkumulator 

(§) Ein AnschluRpol fur einen Akkumulator. insbesondere 
Blelakkumulator, mit einem AnschluBteil 1, an welches ein 
Verbraucher anschlieSbar ist, und einem Sockelteil 7, das 
umlaufende Rillen 2 aufweist und in ein Gehause des 
Akkumulators einsetzbar Ist, wobei die unnlaufenden Rillen 2 
mit einem die Rillen ausfuHenden Kunststoffmaterial 8 eine 
Labyrinthdichtung bilden und wobei das Profil des unteren 
umlaufenden Kantenbereichs 3 des Sockelteils 5 zur Gewin- 
nung einer zusatzlichen Oichtwirkung keiiformig ausgebildet 
ist. 
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Die Erfindung betrifft einen AnschluBpol fiir einen 
Akkumulator, insbesondere Bleiakkumulator. mit einem 
AnschluBtei!, an welches ein Verbraucher anschlieBbar 5 
ist, und einem Sockelteil das umlaufende Rillen aufweist 
und in ein Gehause des Akkumulators einsetzbar ist, 
wobei die umlaufenden Rillen mit einem die Rillen aus- 
fiillenden Kunststoff eine Labyrinthdichtung bilden. 

Derartige AnschluQpole werden in aller Regel im Ge- 10 
hause von Akkumulatoren, welche beispielsweise als 
Starterbatterien fur Kraftfahrzeuge verwendet werden, 
flussigkeitsdicht eingesetzt Zwischen dem eingesetzten 
AnschluBpol und dem Akkumulatorgehause darf kein 
flussiger Elektrolyt austreten. Hierzu ist es bekannt, im 
Sockelteil, das in das Batieriegehause eingesetzt wird. 
umlaufende Rillen einzuformen, die mit den die Rillen 
ausfullenden Kunststoff eine Labyrinthdichtung bilden. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen AnschluBpol der 
eingangs genannten Art zu schaffen, der eine verbesser- 
te Labyrinthdichtung aufweist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geIost» 
daB das Profil des unteren umlaufenden Kantenbereichs 
des Sockelteils keilformig ausgebildet ist. An diesem 
depart ausgebildeien Kantenbereich des Sockelteils ent- 
stehi beim Schrumpfen des den Sockelteil umgebenden 
Kunststoffes zwischen Kunststoff und Polhiilse eine 
Starke Keilwirkung, die eine zusatzliche Labyrinthdich- 
lungswirkung bringi. Hierbei konnen in dem sich an 
dem keilfdrmig ausgebildeten Kantenbereich anschlie- 
Benden Mantelbereich des Sockelteils ferner zwei im 
Querschnitt konisch geformte umlaufende Vorspriinge 
vorhanden sein, zwischen denen eine etwa im Profil 
V-formige Rille gebildet wird. Auch hierdurch wird eine 
zusatzliche Labyrinthdichtung noch erreicht. 

Durch die im Profil konische Form der im unteren 
Kantenbereich des Sockelteils gewonnenen zusatzli- 
chen Labyrinthringe, an welchen der Kunststoff unbe- 
einfluBt schrumpfen kann, entsteht eine sehr starke Fla- 
chenpressung zwischen dem Metall, insbesondere Blei, 
des Sockelteils und dem Kunststoff. Ferner gewinnt 
man eine VergroBerung der Dichtflache. Die Dichtig- 
keit der in den Gehausedeckel des Akkumulators einge- 
setzten AnschluBpols wird hierdurch verbessert. 

Anhand der Figuren wird an einem Ausfiihrungsbei- 
spiel die Erfindung noch naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Schnitt durch ein Ausfuhrungsbeispiel; 
und 

Fig. 2 eine vergroBerte Ansicht des Detailausschnitts 
A in der Fig. 1. 

Die in der Fig. 1 dargestellte Polhiilse besitzt ein An- 
schluBteil 1, an welches ein Verbraucher mit Hilfe einer 
nicht naher dargestellten Polklemme in bekannter Wei- 
se anschlieBbar ist. Der AnschluBpol besitzt ferner ein 
Sockelteil 7 mit eingeformten Rillen 2, die zusammen 
mit einem das Sockelteil 7 umgebenden Kunststoffma- 
terial 8, bei dem es sich bevorzugt um ein aufge- 
schrumpftes Kunstsioffmateria! z. B. Polypropylen, han- 
delt, eine Labyrinthdichtung bildet. 

Zusatzlich zu den umlaufenden Rillen 2 ist der untere 
umlaufende Kantenbereich, welcher im Profil vergro- 
Bert in der Fig. 2 als Detailausschnitt A (Fig. 1) darge- 
stelli ist, besonders ausgebildet, so daB in diesem Be- 
reich eine zusatzliche noch verbesserte Labyrinthdich- 
tung gebildet wird. Hierzu ist der untere umlaufende 65 
Kantenbereich 3 des Sockelteils 7 mit einem keilformi- 
gen bzw. konusfdrmigen Profil ausgebildet. An den keil- 
formig ausgebildeten Kantenbereich 3 schlieBt sich ein 
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Mantelbereich des Sockelteils 7 an, der im Querschnitt 
zwei konisch geformte umlaufende Vorspriinge 4 auf- 
weist. Zwischen diesen beiden Vorspriingen 4 wird eine 
etwa V-formige Rille 6, die in ihrem Rillengrund spitz 
zulauft, gebildet. Der keilformige umlaufende Kanten- 
bereich 3 kann als abgebordelte Kante ausgebildet sein. 

Wie die Figuren zeigen, ist das Sockelteil 7 von 
Kunststoffmaterial, insbesondere thermoplastischem 
aufgeschrumpftem Kunststoffmaterial 8, umgeben. Es 
kann sich hier um das Deckelmaterial eines Gehause- 
deckels des Akkumulatorgehauses handeln. Bei der Er- 
findung wird in vorteilhafter Weise ausgeniitzt, daB das 
Kunststoffmaterial 8 im unteren Bereich des Sockelteils 
7. d. h. im keilformig ausgebildeten Kantenbereich 3 und 
sich anschlieBenden Mantelbereich, unbeeinfluBt 
vom iibrigen Deckelmaterial, von welchem in der Fig. 1 
ein horizontal verlaufendes Deckelteil 9 gezeigt ist, auf- 
schrumpfen kann. Man erreicht hier eine starke FIS- 
chenpressung zwischen dem Metall, insbesondere Blei. 
des AnschluBpols und dem Kunststoffmaterial 8. Die in 
diesem Bereich auftretende Keilwirkung zwischen 
Kunststoff und Polkorpermaterial fiihrt zu einer koni- 
schen Abdichtung, welche ein Austreten von Elekirolyt- 
flussigkeit zwischen dem Kunststoffmaterial und dem 
Polkorpermaterial verhinderi. Wenn Elektrolytflussig- 
keit sich entlang der ebenen Flache 10 an der Unterseite 
des Sockelteils 7 (Fig. 2) bewegt und diese Fliissigkeit in 
den Bereich des keilformig in das Kunststoffmaterial 
ragenden Kantenbereichs 3 kommt, wird im benachbar- 
ten Kunststoffmaterial und auch in dem relativ weichen 
Material (Blei) des Polkdrpers ein zusatzlicher Druck 
aufgebaut, welcher zu einer erhohten FlSchenpressung 
zwischen dem Kunststoffmaterial und dem Polkorper- 
material fiihrt. so daB ein weiteres Vordringen der Elek- 
trolytflUssigkeit zwischen dem Kunststoffmaterial und 
dem Polkorpermaterial wirkungsvoll verhindert wird. 
Mithin wird durch die Keilform des Kantenbereichs 3 
nicht nur eine VergroBerung der Dichtflache, sondern 
auch ein durch Elektrolytflussigkeit, welche das Bestre- 
ben hat, auszutreten, eine zusatzliche Flachenpressung 
in dem keilfdrmigen Kantenbereich erzeugt die das 
Austreten der Elektrolytfliissigkeit verhindert. Dieser 
Effekt wird noch verstarkt durch die beiden sich an- 
schlieBenden Vorspriinge 4 mit der dazwischen befindli- 
chen V-formigen Rille 6 auf die bzw. in die das Kunst- 
stoffmaterial ebenfalls unbeeinfluBt eingeschrumpft ist. 

Wie die Fig. I zeigt, kann der Polkorper als Polhiilse 
mit einer durchgehenden Bohrung 5 ausgebildet sein. 
Diese Polhiilse wird auf entsprechende Vorsprunge auf 
den platten Satzen des Akkumulators bei der Montage 
aufgesetzt. 

Die Formgebung der Polhiilse kann durch Kaltver- 
formung. wodurch insbesondere eine glatte Oberflache 
erreicht wird, hergestellt sein. Ein Kaltformverfahren, 
bei welchem insbesondere auch die zusatzlichen Rillen 2 
eingeformt und geglattet sind, ist beispielsweise in der 
deutschen Patentanmeldung P39 42 175.9-45 gezeigt. 

Die Erfindung ist insbesondere von Vorteil bei ge- 
schlossenen Akkumulatoren, die als Starterbatterien fur 
Kraftfahrzeuge Verwendung finden und bei denen im 
Gehauseinnern ein leichter Uberdruck aufrechterhalten 
wird. 



Patentansprtiche 

1. AnschluBpol fiir einen Akkumulator mit einem 
AnschluBteil, an welches ein Verbraucher an- 
schlieBbar ist, und einem Sockelteil, das umlaufende 
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Rillen aufweist, und in ein Gehause des Akkumula- 
tors einsetzbar ist, wobei die umlaufenden Rillen 
mil einem die Rillen ausfullenden Kunststoff eine 
Labyrinthdichtung bilden, dadurch gekennzeich- 
net, daQ das Profil des unteren umlaufenden Kan- 5 
tenbereichs (3) des Sockelieils (7) keilformig ausge- 
bildei ist, 

2. AnschluQpol nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der sich an den keilformig ausgebilde- 
ten Kantenbereich (3) anschlieOende Manielbe- 10 
reich des Sockelteils (5) zwei im Querschnitt ko- 
nisch geformte umlaufende Vorsprunge (4) auf- 
weist. 

3. AnschluBpol nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. daO zwischen den beiden konischen Vor- 15 
spriingen (4) eine im Profil etwa V-formige Rille (6) 
gebildet ist. 

4. AnschluQpol nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der keilformige um- 
laufende Kantenbereich (3) als abgebordelte Kante 20 

ausgebildet ist, 

5. AnschluBpol nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daQ das Sockelteil (7) mit 
aufgeschrumpftem Kunststoff (8) umhullt ist. 

6. AnschluQpol nach einem der Anspruche I bis 5, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB der metallische Pol- 
korper, bestehend aus dem AnschluBieil und dem 
Sockeiteil, Hiilsenform aufweist. 

7. AnschluQpol nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daQ der keilformig ausge- 30 
bildete Kantenbereich (3) als gegeniiber einer ebe- 
nen Flache 10 an der Unterseite des Sockelteils (7) 

in das umgebende Kunststoffmaterial (8) ragender 
umlaufender keilformiger Vorsprung ausgebildet 
ist. 35 

8. AnschluBpol nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daQ der aufgeschrumpfte 
Kunststoff ein thermoplastisches Polymerisai, z. B. 
Polypropylea ist. 

9. AnschluBpol nach einem der Anspruche 1 bis 8, 40 
dadurch gekennzeichnet, daQ der aufgeschrumpfte 
Kunststoff (8) das Kunststoffmaterial des Gehause- 
deckels des Akkumulatorgehauses ist. 
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